台灣銲接協會一一五年度會員大會暨論文發表會                                 富台工程/金屬中心
中華民國一一五年十月廿九日                                                 論文編號：TWS114-XX

台灣銲接協會一一五年會論文發表會之摘要格式說明

作者姓名1*、作者姓名2

1作者1之服務單位系所

2作者2之服務單位系所

（NSTC XXX-XXXX-X-XXX-XXX）

台灣銲接協會115年度會員大會暨論文發表會於 2026年10月 29日假大板根森林溫泉酒店舉辦。所有刊登於本會論文集之摘要論文皆需符合規範之格式。為方便作者準備符合本會論文集格式之文稿，特備此 WORD 格式之樣板供作者下載使用。摘要論文篇幅不可超過一頁內容，請簡述下列四個部分：研究動機、研究方法、結果、和結論等。作者應遵守本樣板所規範之格式，並提供word檔案後 上傳至本會官方網站 twsroc@mail.twsroc.org.tw完成投稿。【字型設定】字型只可使用標楷體及符號；題目為標楷體粗體 14 點，作者及其服務機關則為標楷體 12 點；文中副標題為標楷體粗體 11 點，其餘內容皆設定為標楷體 10 點。每段文章開頭內縮兩個中文字大小。英文及數字請用 Times New Roman。【邊界設定】稿件頁面尺寸為 A4 (21 cm寬、29.7 cm高)，邊界設定如下：上 3 cm，下 3 cm，左 2 cm，右 2 cm。此邊界設定不論在任何情況下都不可以更改！【圖、表】作者可將圖表統一置於文末 (如同本範本所示) 或是將圖表穿插在文章中，皆為可接受的編排方式。圖表的說明為標楷體 10 點，內容說明可以視圖表的寬度選擇置中或調整為左右對齊。【方程式】方程式需置中，若方程式超過一個，則須在右邊的邊界標明式號。
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關鍵詞：銲接、金屬、永久接合、加工製造、工業縫紉機。(列舉3~5個關鍵詞)
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圖1 點銲電阻分佈示意圖

表1 中頻直流點銲搭接參數配置表
	No.
	Electrode force(kN)
	Welding current(kA)
	Welding time(ms)
	Hold time(ms)

	1
	3
	3.5
	200
	60

	2
	5
	6.5
	300
	60
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